SEGURIDAD

MONITOREO DE VENTILACION,
EL PASO HACIA CONDICIONES
LABORALES MAS SEGURAS

medida que las minas contintan
su expansién bajo tierray adoptan
nuevas tecnologias digitales, el
principal objetivo es asegurar el
bienestar de los trabajadores en minas
subterraneas. Como resultado, los costos
asociados a distancias mayores en areas
de trabajo estan incrementando el costo
de manejo de materiales y labor. Maestro
Digital Mine manufactura instrumentos
“Internet Industrial de las Cosas” (lloT)
para medicion y control, optimizando
la ventilacion y redes digitales en
minas subterraneas. Maestro disefia y
manufactura productos exclusivos para los
sectores de automatizacion, Tly ventilacion
en mina subterranea que lleva a ahorros
de energia y mejoras en la productividad
mientras cumple con los mas altos
estandares en salud y seguridad.

La intensidad de energia en la mina
aumenta en gran manera cuando la mina
se expande mas alla del pique. Hoy en
muchas minas, del 50 al 70% del perfil de
energia esta directamente relacionado a
la ventilacion. Una ventilacion apropiada
es requerida para brindar un ambiente
adecuado para los mineros y el equipo

a operar. Hay limites en los niveles de
concentracion de gas al igual que la
cantidad de flujo de aire requerida en la
mina para mantener a los mineros sanos
y salvos hoy y manana. La temperatura de
bulbo seco y estrés térmico son también
factores importantes en la ventilacion. La
productividad del trabajador incrementa
cuando el ambiente se encuentra en el
rango de confort de un ser humano.

Para optimizar cualquiera de estas
condiciones, datos en tiempo real
necesitan ser recopilados. Una vez esto
es monitoreado, la mina puede empezar
a controlar el resultado requerido.
Maestro disend y desarrolld sensores

de gas digitales para abordar los desafios de la mineria subterranea. Estos
sensores pueden ser cambiados “en caliente” por un técnico de ventilacion sin el
requerimiento de una calibracion subterranea. Construido con base en Internet De
Las Cosas loT, los sensores digitales tienen una suite completa de diagnésticos
que ayudan a determinar el estado de salud y funcionalidad del sistema completo
y brindar un maximo tiempo en linea (tiempo de actividad) del sistema.

El Vigilante AQS™y el Zephyr AQS™ son usados para monitorear las condiciones
ambientales en areas subterraneas. La estacion de calidad del aire Vigilante
AQS™ brinda un ¢ptimo sistema con hasta ocho sensores de medicion en tiempo
real, diagnosticos avanzados y funciones de control. La estacion de calidad del
aire Zephyr AOS™ es un sistema mas economico que usa los mismos sensores
confiables y diagnasticos avanzadaos, pero con solo 3 sensores diferentes de
medicion en tiempo real. Se determind que el Zephyr AOS™ puede manejar
aproximadamente un 75% de nuestras aplicaciones actuales a un menor

costo. Ambos sistemas se conectan directamente a un switch de red y por

ende eliminando el requerimiento de controladores ldgicos programables o
PLCs costosos y complejos. Esto hace que se elimine entre un 50-80% de los
requerimientos de CAPEX. Maestro continla desarrollando productos que son
totalmente abiertos y agnosticos usando protocolos de comunicacion estandar en
la industria como Modbus TCP/IP y EtherNet/IP.

El monitoreo de las condiciones ambientales en tiempo real ha permitido a
Maestro desplegar soluciones de monitoreo de ventilacion en mas de 125 minas
a nivel global. Maestro ha desarrollado soluciones de ventilacion que reducen
el tiempo muerto sin actividad y habilitan a los mineros a volver al frente de
excavacion de manera mas rapida y sequra. www.maestrodigitalmine.com

N°138 /HORIZONTE MINERO @



